
Министерство _______________________                 Форма № 2.9 

Объединение, трест ___________________                Основание:   

СМУ, СУ. ПМК. КТП _____________                        Строительство: Стройдвор, Краснодарский край 

Участок _______________________                       __________________________________ 
Объект ___Участок объекта, 56%______ 

% контроля по проекту 

З А К Л Ю Ч Е Н И Е  №_56___ 

 
от «16» августа 2021__г. 

 

по проверке качества сварных соединений физическими методами контроля 

Метод контроля ________Г_________ 
(Р, Г, М) 

№ 

п/п 

№ 

стыка 

по 

журналу 

сварки 

Диаметр, 

толщина 

стенки 

трубы, 

мм 

Шифр 

бригады 

или 

сварщиков 

Номер 

снимка 

координаты 

мерного 

пояса 

Чувствительность 

снимка (в мм или 

%) 

Выявленные 

дефекты 

Заключение: 

годен, 

исправить, 

вырезать 

Примечания 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 326 2.5 

Маховиков 

С.В., 154-

не 

13Т 0.125 С14Г17х12,5 Не годен - 

 

Стык принял по внешнему виду 

дефектоскопист:                                         ___Иванов С.Р_____      ______________      ________ 
(фамилия, инициалы)                                (подпись)                             (дата) 

Контроль произвел 

дефектоскопист:                                         ____Петров А.А.__         ______________      _______ 
(фамилия, инициалы)                                 (подпись)                            (дата) 

Заключение дал 

дефектоскопист:              __                       Караваев Е.П. ___________   _____________      _______ 
(фамилия, инициалы)                (подпись)                                             (дата) 

Производитель сварочно-монтажных 
работ с результатами контроля ознакомлен 

и заключение получил                               ______Сидоров А.А______       ________________      _______ 
   (должность, фамилия, инициалы)                              (подпись)                              (дата) 

 
Расположение снимков при просвечивании стыков:  

Стык № ____326______        Стык № ___327_______ 

Клеймо № ___45_____        Клеймо № ___46_____ 

Диаметр ____2.5______       Диаметр _______2.5___ 

 

 


